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KURZE EINARBEITUNGSZEITEN,  
SCHNELL UND SICHER!

Messprogramme

• Durch die Umstellung des Zählers in beispielsweise Absolutmaß, Differenzmaß und  
 Kettenmaß werden Abstände wie die Stufenlänge einfach und µm-genau vermessen 
• Softwarefunktion zur Bestimmung von übergroßen Radien, Winkeln, Rundlauf  
 und vielem mehr *
• Messergebnisse bequem und schnell auf Etikett ausdrucken*

Nullpunktüberwachung

• Nullpunktüberwachung für 100 % genaue Messungen nach jedem Adapterwechsel
• Vergisst der Anwender beim Adapterwechsel den Adapternullpunkt zu ändern,  
 kann dies zu falschen Messergebnissen und Maschinencrash führen.

Navigator / Kompassnadel

• Kompassnadel – einfache Positionierung der Kamera zur Vermessung  
 von Sollwerten am Werkzeug

Datenausgabe über serielle Schnittstelle RS232

Die Datenausgabe erfolgt über die serielle Schnittstelle RS232 im ASCII-Format 



KURZE EINARBEITUNGSZEITEN,  
SCHNELL UND SICHER!

Schneideninspektion *

• Werkzeugschneide im Auflicht mit 12-facher Vergrößerung zur Schneideninspektion  
 und Kontrolle von Verschleiß und Ausbruch am Werkzeug
• Helligkeitseinstellung über 12 langlebige Power-LEDs

Messwerterweiterung um Radius und Winkel *

• Messwerterweiterung um eine Radius- und zwei Winkelmessungen  
 zusätzlich zum Z- und X-Wert.

Werkzeugverwaltung *

Werkzeugverwaltung für mindestens 1.000 Komplettwerkzeuge inklusive  
Eingabe der Identnummer, Bezeichnung, T-Nummer und Eingabemöglichkeit für Sollmaße 
für Z, X, Radius und zwei Winkel mit integrierter Kompassfunktion 

Softwarefunktion zur Bestimmung von übergroßen Radien, 
Winkeln, Rundlauf und vielem mehr *

1 | Rundlaufprüfung am Werkzeugschaft 
2 | Winkelmessung inkl. theoretischer Spitze 
3 | Radiusmessung mittels Messpunkten 
4 | Vorgabemessung 
5 | Projektormodus ( Fadenkreuz fix )  

1 | 2 | 3 | 4 | 5 |



BTC I eco Ident-Nr. Bezeichnung Funktion Beschreibung

 5081156 BTC I Starter 44 Voreinstellgerät
Max. Werkzeuglänge Z = 400 mm 
Max. Werkzeugdurchmesser D = 400 mm 
Optikträger Standard inkl. Rachenlehre d = 0 mm

Bedienung / Merkmale

 – Bilz-Control Bedienung des Menüs über Dreh-Drückknopf

 – TFT-Farbmonitor
BILZ Gerätesteuerung „eco“  
Bildverarbeitungselektronik inkl. Software, 7" Display

Werkzeugaufnahmespindel

 5081142 BTC-Spin-Basic-SK50 Spindel Basic
Grund- Werkzeugaufnahmespindel SK50; Wälzgelagerte Präzisionsspindel
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 5081176 BTC-Spin-pn-Index
Pneumatische  
Spindelfunktion

Spindelindexierung 4 x 90° und Spindelbremse

 508... BTC-Spin-Red- ... Adapterreduzierung 

Adapter Steilkegel SK 30 bis SK 45 
Adapter VDI Zylinderschaft VDI 16 bis VDI 60 
Adapter Polygonschaft PSC 32 bis PSC80
Adapter Hohlschaftkegel HSK 25 bis HSK 100 ( ohne / mit manuelle Exzenterspannung ) 
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Software

 509... BTC- ... -Starter Sprachdialog Deutsch Sprachdialog in verschiedenen Sprachen erhältlich

 –
Dynamisches  
Fadenkreuz

Dynamisches Fadenkreuz für automatisches Messen

 –
Schneiden- 
formerkennung

Automatische Schneidenformerkennung

 5096809 BTC-Inspection Schneideninspektion 
12-fache Vergrößerung der Schneide im LED-Auflicht 
zur Qualitätskontrolle der Werkzeugschneiden

 5097151 BTC-SF-Messerweiterung Messerweiterung
Softwarefunktion Messwerterweiterung  
3 weitere Messergebnisse: 
Schneiden, Eckradius und 2 Schneidenwinkel

 5096812 BTC-SF-RunMes
SF Rundlauf & über-
große Radien / Winkel

Softwarefunktion Messen Rundlauf am Werkzeugschaft  
und übergroße Radien und Winkel; Projektorfunktion

 – SF Werkzeugkontur Softwarefunktion zur Bestimmung und Messung der Werkzeugkontur

 – Nullpunktüberwachung
Sicherheitsabfrage für Adapternullpunkte zur Verhinderung  
von Maschinencrashs

 – Adapterverwaltung ( 99 ) Speichern und Verwalten von Adapternullpunkten

 5096813 BTC-Toolmanagement Werkzeugverwaltung
Speichern von Werkzeugdaten mit Identnummer, Bezeichnung, T-Nummer, 
Nullpunkt, Sollwerte für Z und X, Speicher für 1000 Werkzeuge

 – Online Hilfe Integrierte Hilfetexte

 – Navigator
Kompassnadel – einfache Positionierung der Kamera zur 
Vermessung von Sollwerten am Werkzeug

Datenausgabe

 5096814 BTC-Printer-USB Drucker Etikette USB Ausgabe von Thermo-Etiketten

 – USB (1x) USB 2.0 Schnittstellen, Datenausgabe über USB

 – COM/seriell Datenausgabe über RS232 Schnittstelle

 5081384 BTC-Clean BTC-Clean Reinigungsmasse für Werkzeugschneiden

Optionen

 5097150 BTC-INB
Inbetriebnahme / 
Grundschulung

Kosten pro 8 h-Tag für drei Mitarbeiter / in Ihrem Hause ( BRD ). 
Reisekosten werden zusätzlich in Rechnung gestellt, wenn mehrere Anreisen 
nach Kundenwunsch erforderlich sind.

 5081139 BTC-TISCH-BTC I
Unterstellschrank für 
BTC I Voreinstellgerät

1500 B x 900 T x H 840 mm
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Bedienungsanleitung

5096815 BTC-OP-Man-Starter Bedienungsanleitung Bedienungsanleitung

Verpackung

 5096816 BTC-TVP-Starter Kartonverpackung HT Kartonverpackung HT

 = Standard  = Option



Datenbank / zentrale Speicherung Chip-Speicher / dezentrale Speicherung

Definition des Datensatzes Definition des Speicherbereichs

Definition der maschinenspez. Kommandos Definition der maschinenspez. Speicherzugriffe

Nur “einfacher” Reader notw. pro Maschine + Teure Schreib- / Leseeinheit pro Maschine –
Beliebig erweiterbar + Begrenzt durch Speichergröße –
Universell portierbar + Nur individuell einsetzbar –
Netzwerk erforderlich + DB-Sender – Kein Netzwerk erforderlich +
Geringe Kosten pro Chip montiert + Hohe Kosten pro Chip montiert –
Zentrale Datenhaltung + Keine zentrale Datenhaltung –


